Vita Vs

MHW 160 MANUEL HIDROLIK ALIN KAYNAK MAKINESI
MHW160 MANUAL HYDRAULIC BUTT WELDING MACHINE

MHW160 ALIN KAYNAK MAKINESi GENEL OZELLIKLERI

¢ 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 40 -50-63 - 75-90 - 110 - 125 - 140 - 160mm g¢aplarinin
kaynaginda kullanilir.

» |SO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, guigl, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.

» Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.

e Maksimum galisma basinci 150 Bar olarak dizayn edilmistir.

e -40 C° ~+40 C° ortam sicakhginda cahstirilmaya uygundur.

MHW160 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

* Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are 40 - 50 - 63 - 75 - 90 -
110-125-140 - 160mm

e With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
ISO 12176 -1

e With it’s lightweight nature provides easy handling

e Maximum working pressure is 150 Bar

e The working environmental temperature is -40 C° ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES
MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA j i
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER MAIN BODY TRIMMER AND HEATER
CODE
MHW16 0,50%0,81x0,47 0,42x0,45x0,50 64 KG 19 KG
TEKNIK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS 1 SANDIK - 1 BOX
MAKINA VOLTAJ JENERATOR GUCU ISITICI GUCU EBATLAR
0,59x1,19x0,70
MACHINE | VOLTAGE GENERATOR POWER TRASLAYICETRIMMER HEATER POWER gl
AGIRLIK
MHW16 220V 3KVA 0,81KW 1,5KW ST 115KG




N Vita

MHW 160 MANUEL HIDROLIK ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
MHW160 MANUAL HYDRAULIC BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

« Uzerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit kelepce
ile kaynak islemi yapilacak plastik borulara destek olarak,
sabitlenmesini ve merkezlenmesini saglamaktadir.

e Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir.

e Tasiyici mil tizerinde bulunan iki adet piston ile bu
kuvvet hareketli kelepceleri ileri ve geri yonlendirerek,
kaynak isleminin gerceklesmesi icin gereken hareketi saglar.

¢ The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed and two movable clamps.
e Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the carrying metal bars move the
clamps for and backwards and supply the necessary movement for the welding process.

MHW 160 MANUEL HIDROLIK ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
MHW160 MANUAL HYDRAULIC BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

« Sag ve sol tarafinda bulunan iki doner kanat ve bu kanatlar tizerinde bulunan kesici
bigaklar ile ana govde Uzerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, isitma isleminden
once alin temizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi

elemanidir.

« Traslayicinin doner hareketi, tizerinde bulunan motor ve rediiktor grubu tarafindan
saglanir.

« W160 Alin Kaynak Makinasi Traslayici Ginitesi ¢apaksiz ve birbirine paralel boru ylzeyleri
olusturur.

« The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the heating process with its blades
on both sides.
« W 160 Butt-welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

MHW 160 MANUEL HIDROLIK ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
MHW160 MANUAL HYDRAULIC BUTT WELDING MACHINE HEATER

 Traglama islemi ile istenilen purtzltlige getirilen boru alin ylzeylerini isitma plakasiyla

1sitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir.

e [siticinin is1 derece ayari isitici plakasi Gizerinde bulunan dijital 1s1 ayar termostati ile
yapilmaktadir.

* The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.
e The settings of the heater will be done by the thermostat on the plates.

W 160 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface
temperature.




Vita

W160 ALIN KAYNAK MAKINESI - W160 BUTT WELDING MACHINE

W160 ALIN KAYNAK MAKINES|I GENEL OZELLIKLERI

* 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 40 -50-63 -75-90- 110 - 125 - 140 - 160mm gaplarinin
kaynaginda kullanilir.
® |SO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, gtigli, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.
» Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.
e Maksimum galisma basinci 150 Bar olarak dizayn edilmistir.
e -40 C° ~+40 C° ortam sicakliginda ¢alistirilmaya uygundur.

W160 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

* Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are 40 -50-63 - 75-90 -
110-125-140-160mm
¢ With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
ISO 12176 -1
e With it’s lightweight nature provides easy handling

* Maximum working pressure is 150 Bar

¢ The working environmental temperature is -40 C° ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES
MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA HIDROLIK HIDROLIK
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI ONITE ANA GOVDE TRAST"SI:ICI\'A‘E'E L‘:‘SI')C' UNITE
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER HYDRAULIC | MAIN BODY i HYDRAULIC
CODE UNIT UNIT
W160 | 0,50x0,81x0,47 0,42x0,45x0,50 0,42x0,45x0,50| 64 KG 19 KG 47 KG
TEKNIK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS 1 SANDIK - 1 BOX
MAKINA VOLTAJ JENERATOR GUCU TRASLAYICI HIDROLIK GUC ISITICI GUCU EBATLAR | o m00d
MACHINE | VOLTAGE GENERATOR POWER TRIMMER HYDRAULIC POWER HEATER POWER RLZES
W160 220V 4KVA 0,81KW 0,55KW 1,5KW AGIRLIC: | g3k
’ ’ 4 WEIGHT




N Vita

W160 ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
W160 BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

e Uzerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit kelepce
ile kaynak islemi yapilacak plastik borulara destek olarak,
sabitlenmesini ve merkezlenmesini saglamaktadir.

e Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir.

* Tasiyici mil tzerinde bulunan iki adet piston ile bu
kuvvet hareketli kelepceleri ileri ve geri yonlendirerek,
kaynak isleminin gergeklesmesi igin gereken hareketi saglar.

* The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed and two movable clamps.
¢ Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the carrying metal bars move the clamps for and
backwards and supply the necessary movement for the welding process.

W160 ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
W160 BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

» Sag ve sol tarafinda bulunan iki déner kanat ve bu kanatlar tizerinde bulunan kesici
bigaklar ile ana govde lzerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, isitma isleminden
once alin temizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi

elemanidir.

« Traslayicinin doner hareketi, tizerinde bulunan motor ve rediiktor grubu tarafindan
saglanir.

+ W160 Alin Kaynak Makinasi Traglayici Uinitesi gapaksiz ve birbirine paralel boru yizeyleri
olusturur.

« The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the heating process with its blades
on both sides.
* W 160 Butt-welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

W160 ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
W160 BUTT WELDING MACHINE HEATER

e Traglama islemi ile istenilen pirtzlilige getirilen boru alin ylizeylerini isitma plakasiyla
isitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir,

e |siticinin isi derece ayari kontrol nitesi Uzerinde bulunan dijital i1s1 ayar termostati ile
yapilmaktadir.

 The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.

* The settings of the heater will be done by the thermostat on the control unit.
W 160 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface temperature.

W160 ALIN KAYNAK MAKINE KONTROL UNITESI
W 160 BUTT WELDING MACHINE CONTROL UNIT

e Elektrik ve hidrolik kontrol tnitesi; makinenin ¢alismasi igin gerekli olan elektrigi isitici ve
traglayiciya hidrolik basinci ise ana makineye iletir.

¢ Kontrol tinitesi el kumandasi vasitasi ile galistirilir. El kumandasinin Gzerinde dért buton ve bir
anahtar vardir. Butonlar hareketli kiskaglari ileri ve geri hareket ettirir. Anahtar ise traslayiciy
calistirir.

* The necessary electric will be transfered to the heater and trimmer by means of this unit and
to the main machine by the hydraulic pressure.

e |t will be controlled by the manual buttons. On the manual control panel there are four buttons
and a key. The clamps are controlled by the buttons and the trimmer by the key.




Vita

W250 ALIN KAYNAK MAKINESI - W250 BUTT WELDING MACHINE

W250 ALIN KAYNAK MAKINESI GENEL OZELLIKLERI

¢ 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 75-90-110-125-140- 160 - 180 - 200 - 225 - 250 mm
gaplarinin
kaynaginda kullanilir.

¢ |SO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, gugli, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.

¢ Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.

e Maksimum c¢alisma basinci 150 Bar olarak dizayn edilmistir.

e -40 C° ~+40 C° ortam sicakliginda galistirilmaya uygundur.

W250 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

e Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are 75-90 - 110 - 125
140 - 160 - 180 - 200 - 225 - 250mm

¢ With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
1ISO 12176 -1

e With it’s lightweight nature provides easy handling

e Maximum working pressure is 150 Bar

e The working environmental temperature is -40 C° ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES
MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA HIiDROLIK ANA GOVDE HIDROLIK
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI UNITE MAIN BODY TRASTLST\'A%!; fg[')c' UNITE
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER HYDRAULIC Hedecn HYDRAULIC
CODE UNIT UNIT
W250 0,62x0,79x0,70 0,36x0,60x0,64 0,42x0,45x0,50| 131 KG 52 KG 47 KG
TEKNIK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS 1 SANDIK - 1 BOX
MAKINA VOLTAJ JENERATOR GUCU TRASLAYICI HIDROLIK GUC 1SITICI GUCU Ll
MACHINE | VOLTAGE GENERATOR POWER TRIMMER HYDRAULIC POWER HEATER POWER AlZEs
W250 220V 6KVA 0,75KW 0,55KW 2,8KW AGIRUK | 505 kg
. ». 4 WEIGHT




W250 ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
W250 BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

* Ana govde, lizerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit
kelepce ile kaynak islemi yapilacak plastik borulara destek olarak,
sabitlenmesini ve merkezlenmesini saglamaktadir.

e Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir. Tasiyici mil Gzerinde bulunan
iki adet piston ile bu kuvvet hareketli kelepgeleri ileri ve geri yonlendirerek,
kaynak isleminin gerceklesmesi icin gereken hareketi saglar.

* The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed and
two movable clamps.

e Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the
carrying metal bars move the clamps for and backwards and supply the
necessary movement for the welding process.

W250 ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
W250 BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

« Sag ve sol tarafinda bulunan iki doner kanat ve bu kanatlar tizerinde bulunan kesici bigaklar ile
ana govde Uzerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, 1sitma isleminden 6nce
alin temizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi elemanidir.

« Traglayicinin doner hareketi, Gzerinde bulunan motor ve rediiktér grubu tarafindan saglanir.

« W250 Alin Kaynak Makinasi traglama Unitesi ¢apaksiz ve birbirine paralel boru ylizeyleri
olugturur.

* The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the heating process with its blades
on both sides.
« W250 Butt welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

W250 ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
W250 BUTT WELDING MACHINE HEATER

 Traslama islemi ile istenilen purazliltge getirilen boru alin ylzeylerini isitma plakasiyla
isitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir.

e |siticinin 1si derece ayari kontrol tinitesi Gzerinde bulunan dijital 1si ayar termostati ile
yapilmaktadir.

* The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.

 The settings of the heater will be done by the thermostat on the control unit.
W250 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface temperature.

W250 ALIN KAYNAK MAKINE KONTROL UNITESI
W250 BUTT WELDING MACHINE CONTROL UNIT

e Elektrik ve hidrolik kontrol tnitesi; makinenin galismasi igin gerekli olan elektrigi 1sitici ve
traslayiciya hidrolik basinci ise ana makineye iletir.

» Kontrol tnitesi el kumandasi vasitasi ile galistirilir. El kumandasinin Gizerinde dort buton ve bir
anahtar vardir. Butonlar hareketli kiskaglari ileri ve geri hareket ettirir. Anahtar ise traslayiciyi
galistinir.

* The necessary electric will be transfered to the heater and trimmer by means of this unit and
to the main machine by the hydraulic pressure.

e |t will be controlled by the manual buttons. On the manual control panel there are four buttons
and a key. The clamps are controlled by the buttons and the trimmer by the key.




Vita A

W315 ALIN KAYNAK MAKINESi - W315 BUTT WELDING MACHINE

W315 ALIN KAYNAK MAKINESI GENEL OZELLIKLERI

¢ 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 90 - 110 - 125 - 140 - 160 - 180 - 200 - 225 - 250 - 280 - 315 mm
gaplarinin
kaynaginda kullanilir.

¢ |SO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, giigli, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.

¢ Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.

e Maksimum calisma basinci 150 Bar olarak dizayn edilmistir.

e -40 C° ~+40 C° ortam sicakhiginda calistirlmaya uygundur.

W315 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

* Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are
90-110-125-140-160 - 180 - 200 - 225 -250-280-315mm

e With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
ISO 12176 -1

* With it’s lightweight nature provides easy handling

e Maximum working pressure is 150 Bar

e The working environmental temperature is -40 C° ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES
MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA HIDROLIK HIDROLIK
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI UNITE ANA GOVDE TRASTLS\'!\;%\Q ':l'\]‘[')c' UNITE
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER HYDRAULIC | MAIN BODY ektER HYDRAULIC
CODE UNIT UNIT
W315 0,75x0,90x0,74 0,40x0,65x0,76 0,42x0,45x0,50| 155 KG 62 KG 47 KG
TEKNIK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS 1 SANDIK - 1 BOX
MAKINA VOLTAJ JENERATOR GUCU TRASLAYICI HIDROLIK GUC ISITICI GUCU e | 115m,200098
MACHINE | VOLTAGE GENERATOR POWER TRIMMER HYDRAULIC POWER HEATER POWER
AGIRLIK
w315 220V 9KVA 0,75KW 0,55KW 3,5kwW WEIGET 30ke




s Viita

W315 ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
W315 BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

* Ana govde, tizerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit kelepge ile kaynak
islemi yapilacak plastik borulara destek olarak, sabitlenmesini ve merkezlenmesini
saglamaktadir.

e Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir. Tagiyict mil Gizerinde bulunan iki adet
piston ile bu kuvvet hareketli kelepgeleri ileri ve geri yonlendirerek, kaynak
isleminin gerceklesmesi icin gereken hareketi saglar.

e The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed and two
movable clamps.

e Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the carrying
metal bars move the clamps for and backwards and supply the necessary move
ment for the welding process.

W315 ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
W315 BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

e Sag ve sol tarafinda bulunan iki déner kanat ve bu kanatlar Gizerinde bulunan kesici bigaklar ile
ana govde Uzerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, isitma isleminden 6nce
alintemizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi elemanidir.

e Traslayicinin doner hareketi, tizerinde bulunan motor ve rediiktor grubu tarafindan  saglanir.

¢ W315 Alin Kaynak Makinasi traglama Unitesi ¢apaksiz ve birbirine paralel boru ytizeyler olusturur.

» The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the
heating process with its blades on both sides.
« W 315 Butt-welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

W315 ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
W315 BUTT WELDING MACHINE HEATER

* Traglama iglemi ile istenilen purtzltlige getirilen boru alin ylizeylerini isitma plakasiyla
isitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir.

e |siticinin isi derece ayari kontrol Unitesi tGizerinde bulunan dijital isi ayar termostati ile
yapilmaktadir.

* The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.

* The settings of the heater will be done by the thermostat on the control unit.
W 315 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface temperature.

W315 ALIN KAYNAK MAKINE KONTROL UNITESI
W315 BUTT WELDING MACHINE CONTROL UNIT

e Elektrik ve hidrolik kontrol tnitesi; makinenin galismasi icin gerekli olan elektrigi isitici ve
traglayiciya hidrolik basinci ise ana makineye iletir.

» Kontrol tnitesi el kumandasi vasitasi ile ¢alistirilir. El kumandasinin Gizerinde dort buton ve bir
anahtar vardir. Butonlar hareketli kiskaglari ileri ve geri hareket ettirir. Anahtar ise traslayiciyi
calistirir.

* The necessary electric will be transfered to the heater and trimmer by means of this unit and
to the main machine by the hydraulic pressure.

¢ It will be controlled by the manual buttons. On the manual control panel there are four buttons
and a key. The clamps are controlled by the buttons and the trimmer by the key.

©



Vita s

W400 ALIN KAYNAK MAKINESI - W400 BUTT WELDING MACHINE

W400 ALIN KAYNAK MAKINESI GENEL OZELLIKLERI

* 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 160 - 180 - 200 - 225 - 250 - 280 - 315 - 355 - 400 mm
caplarinin
kaynaginda kullanilir.

¢ ISO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, giigli, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.

» Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.

e Maksimum ¢alisma basinci 150 Bar olarak dizayn edilmistir.

e -40 C° ~+40 C° ortam sicakliginda ¢ahstirilmaya uygundur.

W400 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

e Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are
160 - 180 - 200 - 225 - 250 - 280 - 315 - 355 - 400 mm

e With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
ISO 12176 -1

* With it’s lightweight nature provides easy handling

e Maximum working pressure is 150 Bar

e The working environmental temperature is -40 C° ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES
MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA HIDROLIK HIDROLIK
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI UNITE ANA GOVDE | TRASLAYICIVEISITICI ONITE
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER HYDRAULIC | MAIN BODY TRIMMER AND HYDRAULIC
CODE UNIT HERTER UNIT
W400 0,80x1,00x0,84 0,45x0,75x0,90 0,42x0,45x0,50| 212 KG 91 KG 48 KG
TEKNiK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS 1 SANDIK - 1 BOX
MAKINA VOLTAJ JENERATOR GUCU TRASLAYICI HIDROLIK GUC ISITICI GUCU EBATLAR | o 620
MACHINE | VOLTAGE GENERATOR POWER TRIMMER HYDRAULIC POWER HEATER POWER Gk
AGIRLIK
W400 380V 12KVA 1,1KW 0,75KW 5,5KW A 450 KG




Vita

W400 ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
W400 BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

* Ana govde, tizerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit kelepge ile kaynak
islemi yapilacak plastik borulara destek olarak, sabitlenmesini ve merkezlenmesini
saglamaktadir.

e Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir. Tagiyici mil Gizerinde bulunan iki adet
piston ile bu kuvvet hareketli kelepcgeleri ileri ve geri yonlendirerek, kaynak
isleminin gergeklesmesi icin gereken hareketi saglar.

¢ The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed and two movable
clamps.

¢ Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the carrying metal
bars move the clamps for and backwards and supply the necessary movement for
the welding process.

W400 ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
W400 BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

e Sag ve sol tarafinda bulunan iki doner kanat ve bu kanatlar tizerinde bulunan kesici bigaklar ile
ana govde Uzerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, isitma isleminden 6nce
alintemizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi elemanidir.

¢ Traslayicinin doner hareketi, Gizerinde bulunan motor ve rediiktér grubu tarafindan  saglanir.

¢ W400 Alin Kaynak Makinasi traglama Unitesi capaksiz ve birbirine paralel boru ylzeyler olusturur.

* The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the
heating process with its blades on both sides.
* W 400 Butt-welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

W400 ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
W400 BUTT WELDING MACHINE HEATER

e Traglama iglemi ile istenilen purizlilige getirilen boru alin yuzeylerini isitma plakasiyla
isitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir.

e Isiticinin 1s1 derece ayari kontrol Unitesi tizerinde bulunan dijital 1s1 ayar termostati ile
yapiimaktadir.

* The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.

* The settings of the heater will be done by the thermostat on the control unit.
W 400 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface temperature.

W400 ALIN KAYNAK MAKINE KONTROL UNITESI
W400 BUTT WELDING MACHINE CONTROL UNIT

e Elektrik ve hidrolik kontrol tinitesi; makinenin galismasi igin gerekli olan elektrigi i1sitici ve
traslayiciya hidrolik basinci ise ana makineye iletir.

e Kontrol tinitesi el kumandasi vasitasi ile cahstirilir. EI kumandasinin tizerinde dort buton ve bir
anahtar vardir. Butonlar hareketli kiskaglari ileri ve geri hareket ettirir. Anahtar ise traglayiciyi
cahistirir.

» The necessary electric will be transfered to the heater and trimmer by means of this unit and
to the main machine by the hydraulic pressure.

¢ |t will be controlled by the manual buttons. On the manual control panel there are four buttons
and a key. The clamps are controlled by the buttons and the trimmer by the key.

(10)
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W500 ALIN KAYNAK MAKINESI - W500 BUTT WELDING MACHINE

W500 ALIN KAYNAK MAKINESI GENEL OZELLIKLERI

¢ 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 180 - 200 - 225 - 250 - 280 - 315 - 355 - 400 - 450 - 500 mm
gaplarinin
kaynaginda kullanihir.

¢ |SO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, gli¢lii, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.

 Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.

e Maksimum ¢alisma basinci 150 Bar olarak dizayn edilmistir.

e -40 C° ~+40 C° ortam sicakhiginda calistirlmaya uygundur.

W500 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

e Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are
180 - 200 - 225 - 250 - 280 - 315 - 355 - 400 - 450 - 500 mm

e With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
ISO 12176 -1

* With it’s lightweight nature provides easy handling

e Maximum working pressure is 150 Bar

e The working environmental temperature is -40 C° ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES
MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA HIDROLIK HIDROLIK
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI ONITE ANA GOVDE TRASTLF‘:T\;%!E ':"J[')c' UNITE
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER HYDRAULIC | MAIN BODY il HYDRAULIC
CODE UNIT UNIT
W500 0,80x1,10x0,91 0,52x0,83x1,03 0,42x0,45x0,50| 256 KG 109 KG 48 KG
TEKNIK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS 1 SANDIK - 1 BOX
MAKINA VOLTAJ JENERATOR GUCU TRASLAYICI HIDROLIK GUC ISITICI GUCU EBATLAR |\ cont20
MACHINE | VOLTAGE GENRATOR POWER TRIMMER HYDRAULIC POWER HEATER POWER RUZES
AGIRLIK
W500 380V 12KVA 1,1KW 0,75KW 5,5KW ST 510KG

(11
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W500 ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
W500 BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

* Ana govde, tizerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit kelepge ile kaynak
islemi yapilacak plastik borulara destek olarak, sabitlenmesini ve merkezlenmesini
saglamaktadir.

 Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir. Tasiyici mil Gizerinde bulunan iki adet
piston ile bu kuvvet hareketli kelepgeleriileri ve geri yonlendirerek, kaynak
isleminin gergeklesmesi icin gereken hareketi saglar.

¢ The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed and two movable
clamps.

¢ Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the carrying metal
bars move the clamps for and backwards and supply the necessary movement for
the welding process.

W500 ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
W500 BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

e Sag ve sol tarafinda bulunan iki doner kanat ve bu kanatlar tizerinde bulunan kesici bigaklar ile
ana govde lizerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, isitma isleminden 6nce
alintemizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi elemanidir.

e Traslayicinin doner hareketi, tizerinde bulunan motor ve rediiktor grubu tarafindan  saglanir.

* W500 Alin Kaynak Makinasi traglama Unitesi capaksiz ve birbirine paralel boru ylzeyler olusturur.

« The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the
heating process with its blades on both sides.
« W 500 Butt-welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

W500 ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
W500 BUTT WELDING MACHINE HEATER

e Traglama islemi ile istenilen purtzltlige getirilen boru alin ylzeylerini isitma plakasiyla
isitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir.

e |siticinin isi derece ayari kontrol Gnitesi Gzerinde bulunan dijital 1s1 ayar termostati ile
yapiimaktadir.

* The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.

* The settings of the heater will be done by the thermostat on the control unit.
W 500 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface temperature.

W500 ALIN KAYNAK MAKINE KONTROL UNITESI
W500 BUTT WELDING MACHINE CONTROL UNIT

» Elektrik ve hidrolik kontrol tinitesi; makinenin ¢alismasi igin gerekli olan elektrigi 1sitici ve
traglayiciya hidrolik basinci ise ana makineye iletir.

e Kontrol tinitesi el kumandasi vasitasi ile galistirilir. El kumandasinin tizerinde dort buton ve bir
anahtar vardir. Butonlar hareketli kiskaglari ileri ve geri hareket ettirir. Anahtar ise traglayiciy
calistirir.

* The necessary electric will be transfered to the heater and trimmer by means of this unit and
to the main machine by the hydraulic pressure.

e |t will be controlled by the manual buttons. On the manual control panel there are four buttons
and a key. The clamps are controlled by the buttons and the trimmer by the key.

(12



Vita T

W630 ALIN KAYNAK MAKINESI - W630 BUTT WELDING MACHINE

W630 ALIN KAYNAK MAKINESI GENEL OZELLIKLERI

* 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 315 - 355 - 400 - 450 - 500 - 560 - 630 mm
caplarinin
kaynaginda kullanilir.

¢ ISO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, giigli, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.

» Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.

e Maksimum ¢alisma basinci 150 Bar olarak dizayn edilmistir.

e -40 C° ~+40 C° ortam sicakliginda galistirilmaya uygundur.

W630 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

e Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are
315-355-400-450-500 - 560 - 630 mm

* With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
ISO 12176 -1

* With it’s lightweight nature provides easy handling

e Maximum working pressure is 150 Bar

e The working environmental temperature is -40 C° ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES
MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA HIDROLIK HIDROLIK
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI ONITE ANA GOVDE TRASTLST\;C“'A\E'; fm)c' UNITE
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER HYDRAULIC | MAIN BODY e HYDRAULIC
CODE UNIT UNIT
W630 0,96x1,20x1,04 0,51x1,06x1,22 0,42x0,45x0,50| 332 KG 212 KG 50 KG
TEKNIK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS 2 SANDIK - 2 BOXES
MAKINA VOLTAJ JENERATOR GUCU TRASLAYICI HIDROLIK GUC ISITICI GUCU EBATLAR | 1 3341,13¢1,30
MACHINE | VOLTAGE GENERATOR POWER TRIMMER HYDRAULIC POWER HEATER POWER SIZES  [1,18x1,15x1,43
W630 380V 15KVA 1,5KW 0,75KW 7,5KW AGIRLK | 5k
o > ’ WEIGHT
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W630 ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
W630 BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

* Ana govde, lizerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit kelepge ile kaynak
islemi yapilacak plastik borulara destek olarak, sabitlenmesini ve merkezlenmesini
saglamaktadir.

» Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir. Tastyict mil Gizerinde bulunan iki adet
piston ile bu kuvvet hareketli kelepgeleri ileri ve geri yonlendirerek, kaynak
isleminin gergeklesmesi icin gereken hareketi saglar.

e The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed and two movable
clamps.

e Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the carrying metal
bars move the clamps for and backwards and supply the necessary movement for
the welding process.

W630 ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
Wé630 BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

* Sag ve sol tarafinda bulunan iki doner kanat ve bu kanatlar tizerinde bulunan kesici bigaklar ile
ana govde lzerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, 1sitma isleminden énce
alintemizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi elemanidir.

¢ Traslayicinin déner hareketi, tizerinde bulunan motor ve rediiktoér grubu tarafindan  saglanir.

* W630 Alin Kaynak Makinasi traslama Unitesi gapaksiz ve birbirine paralel boru yiizeyler olusturur.

* The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the
heating process with its blades on both sides.
* W 630 Butt-welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

W630 ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
W630 BUTT WELDING MACHINE HEATER

* Traslama islemi ile istenilen pirizlilige getirilen boru alin ylzeylerini isitma plakasiyla
isitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir.

* Isiticinin 1s1 derece ayari kontrol Unitesi Gizerinde bulunan dijital 1s1 ayar termostati ile
yapilmaktadir.

¢ The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.

¢ The settings of the heater will be done by the thermostat on the control unit.
W 630 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface temperature.

W630 ALIN KAYNAK MAKINE KONTROL UNITESI
W630 BUTT WELDING MACHINE CONTROL UNIT

e Elektrik ve hidrolik kontrol tnitesi; makinenin ¢alismasi igin gerekli olan elektrigi isitici ve
traslayiciya hidrolik basinci ise ana makineye iletir.

* Kontrol Unitesi el kumandasi vasitasi ile ¢alistirilir. El kumandasinin Gizerinde dort buton ve bir
anahtar vardir. Butonlar hareketli kiskaglari ileri ve geri hareket ettirir. Anahtar ise traslayiciy
cahstirir.

* The necessary electric will be transfered to the heater and trimmer by means of this unit and
to the main machine by the hydraulic pressure.

e |t will be controlled by the manual buttons. On the manual control panel there are four buttons
and a key. The clamps are controlled by the buttons and the trimmer by the key.
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W800 ALIN KAYNAK MAKINESI - W800 BUTT WELDING MACHINE

W800 ALIN KAYNAK MAKINESI GENEL OZELLIKLERI

¢ 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 500 - 560 - 630 - 710 - 800 mm
¢aplarinin
kaynaginda kullanihr.

¢ |SO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, gtigli, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.

 Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.

e Maksimum g¢alisma basinci 150 Bar olarak dizayn edilmistir.

e -40 C° ~+40 C° ortam sicakhginda galistirlmaya uygundur.

W800 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

¢ Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are
500 - 560 - 630 -710-800 mm

¢ With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
1ISO 12176-1

e With it’s lightweight nature provides easy handling

e Maximum working pressure is 150 Bar

¢ The working environmental temperature is -40 C° ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES
MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA HIDROLIK HIDROLIK
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI ONITE ANA GOVDE | TRASLAYICIVEISITICI UNITE
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER HYDRAULIC | MAIN BODY TRIMMER AND HYDRAULIC
CODE UNIT HEATER UNIT
W800 1,14x1,38x1,10 0,51x1,40x1,38 0,42x0,45x0,50| 598 KG 288 KG 56 KG
TEKNIK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS 3 SANDIK - 3 BOXES
MAKINA VOLTAJ JENERATOR GUCU TRASLAYICI HIDROLIK GUC ISITICI GUCU EBATLAR | Mo s0
MACHINE | VOLTAGE GENERATOR POWER TRIMMER HYDRAULIC POWER HEATER POWER NS eS80
W800 380V 20KVA 2,2kW 0,75KW 10,00kW wiewy | 1157%6
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W800 ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
W800 BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

¢ Ana govde, lzerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit kiskag
ile kaynak islemi yapilacak plastik borulara destek olarak, sabitlenmesini ve
merkezlenmesini saglamaktadir.

» Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir. Tastyict mil Gzerinde bulunan
iki adet piston ile bu kuvvet hareketli kelepgeleri ileri ve geri yonlendirerek,
kaynak isleminin gergeklesmesi icin gereken hareketi saglar.

* The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed and
two movable clamps.

* Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the carrying
metal bars move the clamps for and backwards and supply the necessary
movement for the welding process.

W800 ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
W800 BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

* Sag ve sol tarafinda bulunan iki déner kanat ve bu kanatlar Gizerinde bulunan kesici bigaklar ile
ana govde Uizerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, 1sitma isleminden 6nce
alintemizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi elemanidir.
 Traglayicinin doner hareketi, Gzerinde bulunan motor ve rediktér grubu tarafindan  saglanir.
* W800 Alin Kaynak Makinasi traglama Unitesi ¢capaksiz ve birbirine paralel boru yiizeyler olusturur.

« The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the
heating process with its blades on both sides.
« W 800 Butt-welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

W800 ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
W800 BUTT WELDING MACHINE HEATER

* Traslama islemi ile istenilen purizlilGge getirilen boru alin ylzeylerini i1sitma plakasiyla
isitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir.

« |siticinin 1s1 derece ayari kontrol Gnitesi Gzerinde bulunan dijital 1s1 ayar termostati ile
yapilmaktadir.

¢ The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.

* The settings of the heater will be done by the thermostat on the control unit.
W 800 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface temperature.

W800 ALIN KAYNAK MAKINE KONTROL UNITESI
W800 BUTT WELDING MACHINE CONTROL UNIT

e Elektrik ve hidrolik kontrol tinitesi; makinenin ¢alismasi igin gerekli olan elektrigi isitici ve
traslayiciya hidrolik basinci ise ana makineye iletir.

e Kontrol tinitesi el kumandasi vasitasi ile calistirilir. El kumandasinin tizerinde dort buton ve bir
anahtar vardir. Butonlar hareketli kiskaglari ileri ve geri hareket ettirir. Anahtar ise traslayiciyi
galistinir.

* The necessary electric will be transfered to the heater and trimmer by means of this unit and
to the main machine by the hydraulic pressure.

¢ |t will be controlled by the manual buttons. On the manual control panel there are four buttons
and a key. The clamps are controlled by the buttons and the trimmer by the key.
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W1000 ALIN KAYNAK MAKINESI - W1000 BUTT WELDING MACHINE

W1000 ALIN KAYNAK MAKINESI GENEL OZELLIKLERI

* 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 630 - 710 - 800 - 900 - 1000 mm
¢aplarinin
kaynaginda kullanilir.

¢ [SO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, giiclu, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.

 Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.

e Maksimum calisma basinci 200 Bar olarak dizayn edilmistir.

e -40 C° ~+40 C° ortam sicakliginda galistirilmaya uygundur.

W1000 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

¢ Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are
630 -710- 800 - 900 - 1000 mm

e With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
I1ISO 12176 -1

* With it’s lightweight nature provides easy handling

e Maximum working pressure is 200 Bar

¢ The working environmental temperature is -40 C°* ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES
MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA HIDROLIK HIDROLIK
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI ONITE ANA GOVDE | TRASLAYICIVEISITICI UNITE
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER HYDRAULIC | MAIN BODY TRIMMER AND HYDRAULIC
CODE UNIT HEATER UNIT
W1000 1,36x1,85x1,50 0,63x1,65x1,66 0,50x0,45x0,70| 1155 KG 460 KG 66 KG
TEKNIK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS 3 SANDIK - 3 BOXES
MAKINA | VOLTAJ JENERATOR GUCU TRASLAYICI HIDROLIK GUC ISITICI GUCU el | ereyncn
MACHINE | VOLTAGE GENERATOR POWER TRIMMER HYDRAULIC POWER HEATER POWER 0,56¢0,56x0,80
W1000 380V 20KVA 3,00KW 2,2kW 15,00KW e | 1870K6
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W1000 ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
W 1000 BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

* Ana govde, uzerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit kelepce
ile kaynak islemi yapilacak plastik borulara destek olarak, sabitlenmesini
ve merkezlenmesini saglamaktadir.

« Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir. Tastyici mil Gzerinde bulunan
iki adet piston ile bu kuvvet hareketli kelepgeleri ileri ve geri yonlendirerek,
kaynak isleminin gerceklesmesi igin gereken hareketi saglar.

* The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed
and two movable clamps.

¢ Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the
carrying metal bars move the clamps for and backwards and supply
the necessary movement for the welding process.

W1000 ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
W1000 BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

* Sag ve sol tarafinda bulunan iki doner kanat ve bu kanatlar tizerinde bulunan kesici
bigaklar ile ana govde lizerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, isitma isleminden
once alin temizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi
elemanidir.

¢ Traslayicinin doner hareketi, tizerinde bulunan motor ve rediiktor grubu tarafindan
saglanir.

¢ W1000 Alin Kaynak Makinasi traglama unitesi ¢capaksiz ve birbirine paralel boru
yuzeyleri olusturur.

—

¢ The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the heating process with its blades on

both sides.
¢ W1200 Butt welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

W1000 ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
W1000 BUTT WELDING MACHINE HEATER

* Traglama islemi ile istenilen purizltlige getirilen boru alin yizeylerini isitma plakasiyla
isitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir.
« Isiticinin 1s1 derece ayari kontrol Unitesi Gzerinde bulunan dijital 1s1 ayar termostati ile
yapilmaktadir.
* The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.
¢ The settings of the heater will be done by the thermostat on the control unit.
W 1000 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface temperature.

W1000 ALIN KAYNAK MAKINE KONTROL UNITESI
W 1000 BUTT WELDING MACHINE CONTROL UNIT

e Elektrik ve hidrolik kontrol tinitesi; makinenin ¢alismasi igin gerekli olan elektrigi isitici ve

. traslayiciya hidrolik basinci ise ana makineye iletir.

 Kontrol Unitesi el kumandasi vasitasi ile ¢alistinilir. El kumandasinin tizerinde dort buton ve bir
anahtar vardir. Butonlar hareketli kiskaglari ileri ve geri hareket ettirir. Anahtar ise traslayiciyi

. calistinir.

| * The necessary electric will be transfered to the heater and trimmer by means of this unit and
to the main machine by the hydraulic pressure.

¢ [t will be controlled by the manual buttons. On the manual control panel there are four buttons
and a key. The clamps are controlled by the buttons and the trimmer by the key.




Viita T

W1200 ALIN KAYNAK MAKINESI - W1200 BUTT WELDING MACHINE

W1200 ALIN KAYNAK MAKINESI GENEL OZELLIKLERI

¢ 32 Bar’a kadar PE - PP - PVDF boru ve fittingslerin 710 - 800 - 900 - 1000 - 1200 mm
¢aplarinin
kaynaginda kullanilir.

¢ [SO 12176 - 1 Uluslararasi standartlara uygun olarak operasyonel en kisa kuruluma sahip, giiclu, kolay ve seri
kaynak imkani saglar.

 Hafif yapisi sayesinde kolay kullanim imkani saglar.

e Maksimum calisma basinci 200 Bar olarak dizayn edilmistir.

e -40 C° ~+40 C° ortam sicakliginda galistirilmaya uygundur.

W1200 BUTT WELDING MACHINE GENERAL FEATURES

¢ Machine is for weldings of PE - PP - PVDF pipes and fittings up to 32 Bar .Welding sizes are
710 - 800 - 900 - 1000 - 1200 mm

e With the shortest setup time it provides simple and fast welding operations according to international standards
I1ISO 12176 -1

* With it’s lightweight nature provides easy handling

e Maximum working pressure is 200 Bar

¢ The working environmental temperature is -40 C°* ~+40 C°

FiZIKSEL OZELLIKLER - PHYSICAL PROPERTIES

MAKINE BOYUTLARI - MACHINE SIZES MAKINE AGIRLIGI - MACHINE WEIGHT
MAKINA HIDROLIK HIDROLIK
KODU ANA GOVDE TRASLAYICI VE ISITICI UNITE ANA GOVDE TRAS.I_LQT\LC’;!: I::JE)CI UNITE
MACHINE MAIN BODY TRIMMER AND HEATER HYDRAULIC MAIN BODY HEATER HYDRAULIC
CODE UNIT UNIT
W1200 1,59x1,88x1,58 0,63x1,45x1,88 0,50x0,45x0,70 1880 KG 604 KG 76 KG
TEKNIK OZELLIKLER - TECHNICAL SPECIFICATIONS
MAKINA VOLTAJ JENERATOR GUCU TRASLAYICI HIDROLIK GUC ISITICI GUCU
MACHINE VOLTAGE GENERATOR POWER TRIMMER HYDRAULIC POWER HEATER POWER
W1200 380V 30KVA 3,00KW 2,2KW 16,00KW




w Vita

W 1200 ALIN KAYNAK MAKINE GOVDESI
W 1200 BUTT WELDING MACHINE MAIN BODY

* Ana govde, uzerinde bulunan iki adet hareketli ve iki adet sabit kelepce
ile kaynak islemi yapilacak plastik borulara destek olarak, sabitlenmesini
ve merkezlenmesini saglamaktadir.

« Sisteme hidrolik basing kuvveti uygulanir. Tastyici mil Gzerinde bulunan
iki adet piston ile bu kuvvet hareketli kelepgeleri ileri ve geri yonlendirerek,
kaynak isleminin gerceklesmesi igin gereken hareketi saglar.

* The main body supports and centres the plastic pipes with two fixed
and two movable clamps.

» Using the hydraulic pressure on the system, the two pistons on the
carrying metal bars move the clamps for and backwards and supply
the necessary movement for the welding process.

W1200 ALIN KAYNAK MAKINE TRASLAYICISI
W1200 BUTT WELDING MACHINE TRIMMER

¢ Sag ve sol tarafinda bulunan iki doner kanat ve bu kanatlar tizerinde bulunan kesici
bigaklar ile ana govde Uzerine sabitlenmis ve merkezlenmis borularin, 1sitma isleminden
once alin temizligini yapan ve isitmaya hazir hale getiren alin kaynak makinasi
elemanidir.

* Traslayicinin doner hareketi, Gizerinde bulunan motor ve rediktor grubu tarafindan
saglanir.

* W1200 Alin Kaynak Makinasi traslama (initesi ¢capaksiz ve birbirine paralel boru
yuzeyleri olusturur.

* The trimmer is the tool which cleans and smoothes the both ends of the pipes before the heating process with its blades on

both sides.
¢ W1200 Butt welding machine trimmer unit ensures clean and parallel pipe faces

W1200 ALIN KAYNAK MAKINE ISITICISI
W1200 BUTT WELDING MACHINE HEATER

e Traslama islemi ile istenilen purlzliluge getirilen boru alin ylizeylerini 1sitma plakasiyla
isitarak birlestirme islemine hazirlayan alin kaynak makinasi elemanidir.
e |siticinin isi derece ayari kontrol tinitesi Gizerinde bulunan dijital 1si ayar termostati ile
yapilmaktadir.
* The pipe ends will be heated by this heater before the welding process.
* The settings of the heater will be done by the thermostat on the control unit.
W 1200 Butt welding machine PTFE- coated heating element ensures uniform surface temperature.

W1200 ALIN KAYNAK MAKINE KONTROL UNITESI
W 1200 BUTT WELDING MACHINE CONTROL UNIT

e Elektrik ve hidrolik kontrol tinitesi; makinenin ¢alismasi igin gerekli olan elektrigi isitici ve
traslayiciya hidrolik basinci ise ana makineye iletir.

e Kontrol Unitesi el kumandasi vasitasi ile ¢calistirihir. El kumandasinin tizerinde dort buton ve bir
anahtar vardir. Butonlar hareketli kiskaglari ileri ve geri hareket ettirir. Anahtar ise traslayiciyi
calistirir.

» The necessary electric will be transfered to the heater and trimmer by means of this unit and
to the main machine by the hydraulic pressure.

e |t will be controlled by the manual buttons. On the manual control panel there are four buttons
and a key. The clamps are controlled by the buttons and the trimmer by the key.




